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Instrukcja doboru systemoéw farb i powtok
do zastosowan profesjonalnych

Drodzy Klienci,

Z przyjemnoscig przedstawiamy niniejsza broszure, ktéra pomoze Parfstwu w wyborze wlasciwego systemu podtogowego. Stworzylismy ja dla Paristwa wygody,
w oparciu o nasze doswiadczenie i wiedze zawodowg. Mamy nadzieje, ze zawarte w niej przydatne informacje umozliwig Paristwu dobranie sposréd naszych produktéw
najbardziej odpowiednich do danego celu, warunkéw srodowiskowych i eksploatacyjnych, ktére w najwyzszym stopniu spetia Paristwa oczekiwania.

Kierujagc sie zawartymi tutaj wskazowkamibedg Paristwo w stanie wybracé z oferty naszej firmy te produkty, ktére najlepiej sprawdza sie w danych warunkach srodowiskowych
i infrastrukturalnych, odpowiednie pod wzgledem wtasciwosci chemicznych i fizycznych. Aby uzyskac najlepsze wyniki, nalezy wzig¢ pod uwage wszystkie czynniki oraz
wlasciwosci przedmiotéw do powlekania. W opisie kazdego produktu mozna znalez¢é jego podstawowg charakterystyke: przeznaczenie, wymagania srodowiskowe,
wymagania wzgledem przygotowania powierzchni, opis systemu powlekania, nazwy komponentéw, warstwy aplikacyjne, wymagana grubos¢ powtoki, potysk i odcien.

Gléwne terminy w tabeli dotyczace wyboru zalecanego systemu powlok:

Srodowisko nisko-korozyjne: suche powietrze bez zanieczyszczen przemystowych, z dala od wybrzeza morskiego, brak podatnosci na dziatanie soli i chemikaliéw.
Srodowisko $rednio-korozyjne: Srodowisko miejskie, przemyst lekki, bliskos¢ wybrzeza morskiego, stosunkowo niewielki udziat gazéw kwasnych, chlorkéw,
dwutlenku siarki.

Srodowisko wysoko-korozyjne: lokalizacja na wybrzezu, srodowisko przemystowe, wilgotnos¢, sél, przemyst chemiczny.

Srodowisko  silnie-korozyjne: agresywne $rodowisko przemystowe, diugotrwate narazenie na dziatanie chemikaliéw, wysoka wilgotno$¢, érodowisko kwaséw
przemystowych.

Nasi specjalisci sg zawsze gotowi zapewni¢ Parstwu profesjonalne wsparcie i porady przy wyborze systemoéw powtok i farb.

Zalecenia na niniejszej stronie opieraja sie wytgcznie na teoretycznych obliczeniach laboratoryjnych, dostarczajag ogélnych informacji i stanowig wstepng podstawe
do wyboru wtasciwego systemu powtok. Pochodzace z terenu dane praktyczne, takie jak przygotowanie powierzchni, ilos¢ i grubos$é naktadanych warstw, warunki
atmosferyczne i Srodowiskowe, maja wptyw na wytrzymatos¢ powtoki. Firma ,Ecolak” nie ponosi odpowiedzialnosci za systemy, ktére nie sg wdrazane zgodnie
z danymi/instrukcjami technicznymi i zgodnie z wytycznymi firmy , Ecolak”.

Dodatkowe informacje mozna znalez¢ na naszej stronie internetowej: www.ecolak.eu
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Certyfikowany system powlekania Norsok M501

- do ciezkich konstrukcji, o trwatosci powyzej 15 lat

ECOLAK

Podloze: konstrukcja stalowa

Srodowisko: C5 I/M (wedtug normy 1ISO12944-2:1988). Bardzo wysoka korozyjno$¢ - érodowisko morskie i przemystowe
Charakterystyka systemu: system Norsok M501 posiada certyfikat dlugotrwatej odpornosci i trwatosci na przestrzeni lat
Trwatosé: powyzej 15 lat (zgodnie z wyktadnig normy 1ISO12944-2:1988) - zywotnos¢ do pierwszej powazniejszej konserwacji *

Przygotowanie powierzchni: czyszczenie strumieniowo-$cierne pod norme Sa2.5 BS EN ISO 8501-1:2007; zwyczajowo w zakresie 50-75 mikronow

EPOMQRC';EQSOSﬁbbogaW 1 64%+2% 60 pm 12 godzin - 90 dni 116 5%-10% ~ 10

EPOXAL HB 10-41 2 98%+2% 210 pm 12 godzin - 90 dni 116 5%-10% ~3,5
EPOGLASS PU 3 65%=2%

w zalesnoici od 50-60 pm 24 godziny 114 5%-10% ~ 10

odcienia

Catkowita grubosé suchej warstwy (w mikronach): 330 pm

Nalezy pamietad, ze korzystanie z produktéw ,Ecolak” wymaga scistego przestrzegania instrukcji zawartych na ostatniej stronie.

* Zalecenia przedstawione na niniejszej stronie opierajg sie wytacznie na teoretycznych obliczeniach laboratoryjnych, dostarczajg ogélnych informacji i stanowig wstepng podstawe do wyboru wlasciwego
systemu powtok. Pochodzace z terenu dane praktyczne, takie jak przygotowanie powierzchni, ilo$é i grubos¢ naktadanych warstw, warunki atmosferyczne i srodowiskowe, majg wptyw na wytrzymatosé
powtoki. Firma Ecolak nie ponosi odpowiedzialnosci za systemy, ktére nie sg wdrazane zgodnie z danymi/instrukcjami technicznymi oraz zgodnie z wytycznymi Ecolak.

** Zgodnie z normg 1ISO12944, , trwato$¢” nie moze byé zagwarantowana na konkretny okres czasu i powinna by¢ traktowana jako obowigzujaca do pierwszej wigkszej konserwacji powtoki.
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System powlekania izolacyjnego ,,MEGATHERM"

Podtoze: konstrukcja stalowa

Srodowisko: C5 I/M (wedtug normy ISO12944-2:1988). Bardzo wysoka korozyjno$¢ - érodowisko morskie i przemystowe
Charakterystyka systemu: powloka izolacyjna naktadana natryskowo, idealna dla przemystu ciezkiego

Trwatosé: 5 - 15 lat (zgodnie z wyktadnig normy 1SO12944-2:1988) - trwatos$¢ do pierwszej powazniejszej konserwacji *

Przygotowanie powierzchni: czyszczenie strumieniowo-$cierne pod norme Sa2.5 BS EN ISO 8501-1:2007; zwyczajowo w zakresie 50-75 mikronow

EPOXAL 20-40/60 1 w zalsesiii?ci od 50 ym 8-24 godzin woda - ~12
odcienia
MEGATHERM 2 80%+2% 800 pm 6 godzin woda - ~ 1
MEGATHERM 3 80%+2% 800 pm 6 godzin woda - ~ 1
Agua Glass WB 4 45%+2% 50 ym 24 godziny 114 - ~8

Catkowita grubosé suchej warstwy (w mikronach): 1700 pm (grubosé powtoki izolacyjnej zalezy od wymagan technicznych lub specyfiki danego elementu
konstrukcyjnego)

Nalezy pamietad, ze korzystanie z produktéw ,Ecolak” wymaga Scistego przestrzegania instrukcji zawartych na ostatniej stronie.

* Zalecenia przedstawione na niniejszej stronie opieraja si¢ wytgcznie na teoretycznych obliczeniach laboratoryjnych, dostarczajg ogélnych informacji i stanowia wstepna podstawe do wyboru whasciwego
systemu powfok. Pochodzace z terenu dane praktyczne, takie jak przygotowanie powierzchni, ilos¢ i grubos$é naktadanych warstw, warunki atmosferyczne i srodowiskowe, majg wptyw na wytrzymatosé
powtoki. Firma Ecolak nie ponosi odpowiedzialnosci za systemy, ktére nie s wdrazane zgodnie z danymi/instrukcjami technicznymi oraz zgodnie z wytycznymi Ecolak.

** Zgodnie z norma 1ISO12944, trwatos¢ nie moze by¢ zagwarantowana na konkretny okres czasu i powinna by¢ traktowana jako obowigzujgca do pierwszej wiekszej konserwacji powtoki.



System powlekania dla ciezkich konstrukcji: rurociagow,

zewnetrznych $cian konteneréw/zbiornikéw. Zaprojektowany
do srodowisk silnie korozyjnych

Podloze: konstrukcja stalowa / stal ocynkowana

Srodowisko: C5 I/M (wedtug normy 1ISO12944-2:1988). Bardzo wysoka korozyjno$¢ - érodowisko morskie i przemystowe
Charakterystyka systemu: system epoksydowy/PU o doskonatej odpornosci na korozje i promieniowanie UV

Trwatosé: 5 - 15 lat (zgodnie z wyktadnig normy 1SO12944-2:1988) - trwatos¢ do pierwszej powazniejszej konserwacji *

Przygotowanie powierzchni: ST3 zgodnie z wyktadnig normy SIS 055900 lub SSPC-SP2/SP3

EPOXAL 10-40 AL 1 70%+2% 100 pm 12 godzin - 90 dni 116 5%-15% ~7
EPOXAL 10-40 AL 2 70%+2% 150 pm 12 godzin - 90 dni 116 5%-15% ~4.8
65%+2%
EPOGLASS PU 3 w zaleznosci od 50 ym 24 godziny 114 10%-15% ~12
odcienia

Catkowita grubosé suchej warstwy (w mikronach): 300 pm

Nalezy pamietad, ze korzystanie z produktéw ,Ecolak” wymaga scistego przestrzegania instrukcji zawartych na ostatniej stronie.

* Zalecenia przedstawione na niniejszej stronie opierajg sie wytacznie na teoretycznych obliczeniach laboratoryjnych, dostarczajg ogdlnych informacji i stanowig wstepng podstawe do wyboru wlasciwego
systemu powtok. Pochodzgce z terenu dane praktyczne, takie jak przygotowanie powierzchni, ilos¢ i grubosé naktadanych warstw, warunki atmosferyczne i srodowiskowe, majg wptyw na wytrzymatosé
powtoki. Firma Ecolak nie ponosi odpowiedzialnosci za systemy, ktére nie sg wdrazane zgodnie z danymi/instrukcjami technicznymi oraz zgodnie z wytycznymi Ecolak.

** Zgodnie z norma 1SO 12944, trwato$¢ nie moze by¢ zagwarantowana na konkretny okres czasu i powinna by¢ traktowana jako obowigzujgca do pierwsze]j wiekszej konserwacji powtoki.

ECOLAK
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System powlekania ciezkich konstrukcji: rurociggoéw,
zewnetrznych $cian konteneréw/zbiornikow.
Zaprojektowany dla srodowisk silnie korozyjnych

i zaktadéw chemicznych.

Podtoze: Konstrukcja stalowa

Srodowisko: C5 I/M (wedtug normy ISO12944-2:1988). Bardzo wysoka korozyjno$¢ - érodowisko morskie i przemystowe
Charakterystyka systemu: ochrona antykorozyjna i przed promieniowaniem UV

Trwatosé: 5 - 15 lat (zgodnie z wyktadnig normy 1SO12944-2:1988) - trwatos$¢ do pierwszej powazniejszej konserwacji *

Przygotowanie powierzchni: czyszczenie strumieniowo-$cierne pod norme Sa2.5 BS EN ISO 8501-1:2007; zwyczajowo w zakresie 50-75 mikronow

EPOXAD HB 500/9 1 55%+2% 100 pm 12 godzin - 90 dni 116 5%-15% ~7
EPOXAL HB 10-41 2 70%+2% 150 pm 12 godzin - 90 dni 116 5%-15% ~ 4,8
65%+2%
EPOGLASS SP 3 w zaleznosci od 50 pm 24 godziny 114 10%-15% ~12
odcienia

Catkowita grubosé suchej warstwy (w mikronach): 300 um

Nalezy pamietad, ze korzystanie z produktéw ,Ecolak” wymaga Scistego przestrzegania instrukcji zawartych na ostatniej stronie.

* Zalecenia przedstawione na niniejszej stronie opieraja sie wytacznie na teoretycznych obliczeniach laboratoryjnych, dostarczaja ogélnych informacji i stanowia wstepng podstawe do wyboru
wiasciwego systemu powtok. Pochodzgce z terenu dane praktyczne, takie jak przygotowanie powierzchni, iloé¢ i grubo$é naktadanych warstw, warunki atmosferyczne i Srodowiskowe, maja wptyw na
wytrzymatos$¢ powtoki. Firma Ecolak nie ponosi odpowiedzialnosci za systemy, ktére nie sg wdrazane zgodnie z danymi/instrukcjami technicznymi oraz zgodnie z wytycznymi Ecolak.

** Zgodnie z norma 1ISO12944, trwatos¢ nie moze by¢ zagwarantowana na konkretny okres czasu i powinna by¢ traktowana jako obowigzujgca do pierwszej wiekszej konserwacji powtoki.



System powlekania ciezkich konstrukgcji: rurociagéw,

zewnetrznych $cian konteneréw/zbiornikéw.
Zaprojektowany do srodowisk wysoce korozyjnych.

ECOLAK

Podloze: Konstrukcja stalowa / stal ocynkowana

Srodowisko: C5 I/M (wedtug normy 1ISO12944-2:1988). Wysoka korozyjno$é - érodowisko morskie i przemystowe
Charakterystyka systemu: system epoksydowy/SP o doskonatej odpornosci na korozje i promieniowanie UV

Trwatosé: powyzej 15 lat (zgodnie z wyktadnig normy 1ISO12944-2:1988) - zywotnos¢ do pierwszej powazniejszej konserwacji *

Przygotowanie powierzchni: ST3 zgodnie z wyktadnig normy SIS 055900 lub SSPC-SP2/SP3

EPOXAL 10-40 AL 1 70%+2% 75 pm 12 godzin - 90 dni 116 5%-15% =9
EPOXAL 10-40 AL 2 70%+2% 75 um 12 godzin - 90 dni 116 5%-15% ~
65%+2%
EPOGLASS SP 3 w zaleznosci od 50 pym 24 godziny 114 10%-15% ~ 10
odcienia

Catkowita grubosé suchej warstwy (w mikronach): 200 pm

Nalezy pamietad, ze korzystanie z produktéw ,Ecolak” wymaga scistego przestrzegania instrukcji zawartych na ostatniej stronie.

* Zalecenia przedstawione na niniejszej stronie opieraja sie wytacznie na teoretycznych obliczeniach laboratoryjnych, dostarczaja ogélnych informacji i stanowia wstepna podstawe do wyboru wtasciwego
systemu powtok. Pochodzace z terenu dane praktyczne, takie jak przygotowanie powierzchni, iloé¢ i grubo$é naktadanych warstw, warunki atmosferyczne i Srodowiskowe, maja wptyw na wytrzymatosé
powfoki. Firma Ecolak nie ponosi odpowiedzialnosci za systemy, ktére nie sg wdrazane zgodnie z danymi/instrukcjami technicznymi oraz zgodnie z wytycznymi Ecolak.

** Zgodnie z norma 1SO 12944, trwato$¢ nie moze by¢ zagwarantowana na konkretny okres czasu i powinna by¢ traktowana jako obowigzujgca do pierwszej wiekszej konserwacji powtoki.
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System powlekania ciezkich konstrukgcji:
wewnetrznych scian zbiornikéw, podtég,
itp. Odpornosé na agresywne chemikalia.

Podloze: Konstrukcja stalowa
Srodowisko: C5 I/M (wedtug normy ISO12944-2:1988). Bardzo wysoka korozyjno$¢ - érodowisko morskie i przemystowe

Charakterystyka systemu: System epoksydowy Novolac do ochrony antykorozyjnej i odpornosci chemicznej; doskonaty do zewnetrznych powtok zbiornikow
olejowych; bezrozpuszczalnikowy

Trwalosé: powyzej 15 lat (zgodnie z wyktadnig normy 1ISO12944-2:1988) - zywotnos¢ do pierwszej powazniejszej konserwacji *

Przygotowanie powierzchni czyszczenie strumieniowo-écierne pod norme Sa2.5 BS EN ISO 8501-1:2007; zwyczajowo w zakresie 50-75 mikronéw

EPOMARIN 4005 1 50%:+2% 0 2 ek - S 116 5%-15% <11
EPOXAL 10-88 2 60 pm 116 5%-10%
stripe coat
EPOXAL 10-88 SLN NOVOLAC 3 95%+2% 250 um 12 95 geckh 116 5%-10% ~38
SO Ee 4 &0 116 5%-10%
stripe coat
EPOXAL 10-88 SLN NOVOLAC 5 95%+2% 250 um 12 95 geckh 116 5%-10% ~38

Catkowita grubosc suchej warstwy (w mikronach): 550 um

* Uwaga: aby uzyskac petng grubos¢ warstwy, nalezy powlec spoiny (STRIPE COAT).

Nalezy pamieta¢, ze korzystanie z produktéw , Ecolak” wymaga $cistego przestrzegania instrukcji zawartych na ostatniej stronie.

* Zalecenia przedstawione na niniejszej stronie opieraja sie wytacznie na teoretycznych obliczeniach laboratoryjnych, dostarczaja ogdlnych informaciji i stanowig wstepna podstawe do wyboru
wilasciwego systemu powtok. Pochodzace z terenu dane praktyczne, takie jak przygotowanie powierzchni, ilosé i grubosé naktadanych warstw, warunki atmosferyczne i srodowiskowe, majg wptyw na
wytrzymatosé powtoki. Firma Ecolak nie ponosi odpowiedzialnosci za systemy, ktdre nie sa wdrazane zgodnie z danymi/instrukcjami technicznymi oraz zgodnie z wytycznymi Ecolak.

** Zgodnie z norma 1SO 12944, trwato$¢ nie moze by¢ zagwarantowana na konkretny okres czasu i powinna by¢ traktowana jako obowigzujgca do pierwszej wiekszej konserwacji powtoki.



System powlekania ciezkich konstrukciji:

wewnetrznych scian zbiornikéw, podtég, itp.
Odpornosé¢ na kwasy i sol.

Podloze: Konstrukcja stalowa
Srodowisko: C5 I/M (wedtug normy 1ISO12944-2:1988). Bardzo wysoka korozyjno$¢ - érodowisko morskie i przemystowe

Charakterystyka systemu: System epoksydowy winyloestrowy zapewnia doskonata odpornosé¢ chemiczng i ochrone mechaniczng w warunkach bardzo wysokiej
korozyjnosci.

Trwalosé: powyzej 15 lat (zgodnie z wyktadnig normy 1ISO12944-2:1988) - zywotnos¢ do pierwszej powazniejszej konserwacji *

Przygotowanie powierzchni: czyszczenie strumieniowo-$cierne pod norme Sa2.5 BS EN ISO 8501-1:2007; zwyczajowo w zakresie 50-75 mikronow

EPOMARIN 400/S 1 50%+2% 50 pm 12 godzin - 90 dni 116 5%-15% =~ 11
CHEMOSTAR R-509

O,
e st 2 &0 116 do 5%
CHEMOSTAR R-509 3 96%2% 250 pm 1224 g 116 do 5% ~ 38
CAENIOBIAS L 4 £0/m 116 do 5%
stripe coat
CHEMOSTAR R-509 5 96%:2% 250 Ui 1224 godzin 116 do 5% ~38

Catkowita grubos¢ suchej warstwy (w mikronach): 550 um

* Uwaga: aby uzyskac petng grubos¢ warstwy, nalezy powlec spoiny (STRIPE COAT).

Nalezy pamietad, ze korzystanie z produktéw , Ecolak” wymaga $cistego przestrzegania instrukcji zawartych na ostatniej stronie.

* Zalecenia przedstawione na niniejszej stronie opieraja sie wytacznie na teoretycznych obliczeniach laboratoryjnych, dostarczaja ogdinych informacji i stanowig wstepna podstawe do wyboru wiasciwego
systemu powtok. Pochodzace z terenu dane praktyczne, takie jak przygotowanie powierzchni, ilos¢ i grubos¢ naktadanych warstw, warunki atmosferyczne i srodowiskowe, majg wptyw na wytrzymatosc
powfoki. Firma Ecolak nie ponosi odpowiedzialnosci za systemy, ktére nie sg wdrazane zgodnie z danymi/instrukcjami technicznymi oraz zgodnie z wytycznymi Ecolak.

** Zgodnie z norma 1SO 12944, trwato$¢ nie moze by¢ zagwarantowana na konkretny okres czasu i powinna by¢ traktowana jako obowigzujgca do pierwszej wiekszej konserwacji powtoki.

ECOLAK
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System powlekania ciezkich konstrukgciji:
wewnetrznych scian zbiornikéw, podtég, itp.

Podtoze: Konstrukcja stalowa

Srodowisko: C5 I/M (wedtug normy ISO12944-2:1988). Bardzo wysoka korozyjno$¢ - érodowisko morskie i przemystowe
Charakterystyka systemu: system epoksydowy bezrozpuszczalnikowy, idealny do powlekania wewnetrznego.

Trwatosé: powyzej 15 lat (zgodnie z wyktadnig normy ISO12944-2:1988) - zywotnosé¢ do pierwszej powazniejszej konserwacji *

Przygotowanie powierzchni: czyszczenie strumieniowo-$cierne pod norme Sa2.5 BS EN ISO 8501-1:2007; zwyczajowo w zakresie 50-75 mikronow

EPOMARIN 400/S 1 50%+2% 50 pm 12 godzin - 90 dni 116 5%-15% ~ 11

EPOXAL 10-31
stripe coat*

EPOXAL 10-31 SL-HB 3 98%+2% 250 pm 12-24 godzin 116 5%-10% ~ 3,85

EPOXAL 10-31
stripe coat*

EPOXAL 10-31 SL-HB 5 98%+2% 250 pm 12-24 godzin 116 5%-10% ~ 3,85

2 60 pm 116 5%-10%

4 60 pm 116 5%-10%

Catkowita grubos¢ suchej warstwy (w mikronach): 550 ym

* Uwaga: aby uzyskac petng grubosé warstwy, nalezy powlec spoiny (STRIPE COAT).

Nalezy pamietad, ze korzystanie z produktéw ,Ecolak” wymaga Scistego przestrzegania instrukcji zawartych na ostatniej stronie.

* Zalecenia przedstawione na niniejszej stronie opierajg sie wytgcznie na teoretycznych obliczeniach laboratoryjnych, dostarczajg ogdlnych informacji i stanowiag wstepng podstawe do wyboru whasciwego
systemu powfok. Pochodzace z terenu dane praktyczne, takie jak przygotowanie powierzchni, ilos¢ i grubos$é naktadanych warstw, warunki atmosferyczne i srodowiskowe, majg wptyw na wytrzymatosé
powtoki. Firma Ecolak nie ponosi odpowiedzialnosci za systemy, ktére nie sa wdrazane zgodnie z danymi/instrukcjami technicznymi oraz zgodnie z wytycznymi Ecolak.

** Zgodnie z norma 1ISO12944, trwatos¢ nie moze by¢ zagwarantowana na konkretny okres czasu i powinna by¢ traktowana jako obowigzujgca do pierwszej wiekszej konserwacji powtoki.



System powlekania ciezkich konstrukciji:

konteneréw/zbiornikéw, rurociggéw -
naziemnych i podziemnych.

Podloze: Konstrukcja stalowa / stal ocynkowana

Srodowisko: C5 I/M (wedtug normy 1ISO12944-2:1988). Bardzo wysoka korozyjno$¢ - érodowisko morskie i przemystowe

Charakterystyka systemu: Masa epoksydowa tolerancyjna powierzchniowo, w 100% stafa, o doskonatych wtasciwosciach chemicznych i mechanicznych
Trwatosé: 5 - 15 lat (zgodnie z wyktadnig normy ISO12944-2:1988) - trwato$¢ do pierwszej powazniejszej konserwacji *

Przygotowanie powierzchni: ST3 zgodnie z wyktadnig normy SIS 055900 lub SSPC-SP2/SP3

EPOXAL 3-10 SL-EM 1 98%+2% 100 pm 10-24 godzin 116 5%-10% ~9,5
EPOXAL 3-10 SL-EM 2 98%+2% 100 pm 10-24 godzin 116 5%-10% ~9,5
EPOXAL 3-10 SL-EM 3 98%+2% 100 pm 10-24 godzin 116 5%-10% ~9,5

Catkowita grubosé suchej warstwy (w mikronach): 300 pm

Nalezy pamietad, ze korzystanie z produktéw ,Ecolak” wymaga scistego przestrzegania instrukcji zawartych na ostatniej stronie.

* Zalecenia przedstawione na niniejszej stronie opierajg sie wytacznie na teoretycznych obliczeniach laboratoryjnych, dostarczaja ogdlnych informacji i stanowig wstepna podstawe do wyboru wiasciwego
systemu powtok. Pochodzgce z terenu dane praktyczne, takie jak przygotowanie powierzchni, ilos¢ i grubosé naktadanych warstw, warunki atmosferyczne i srodowiskowe, majg wptyw na wytrzymatosé
powtoki. Firma Ecolak nie ponosi odpowiedzialnosci za systemy, ktére nie sg wdrazane zgodnie z danymi/instrukcjami technicznymi oraz zgodnie z wytycznymi Ecolak.

** Zgodnie z norma 1ISO12944, trwatos¢ nie moze by¢ zagwarantowana na konkretny okres czasu i powinna by¢ traktowana jako obowigzujaca do pierwszej wigkszej konserwacji powtoki.

ECOLAK
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System powlekania ciezkich konstrukcji: konteneréw/
zbiornikéw, rurociggdéw - naziemnych i podziemnych.
Na bazie wody.

Podtoze: Konstrukcja stalowa / stal ocynkowana

Srodowisko: C3 - C4 (wedtug normy 1ISO12944-2:1988). Srednia i wysoka korozyjnoéé - srodowisko morskie i przemystowe

Charakterystyka systemu: Masa epoksydowa tolerancyjna powierzchniowo, w 100% stata, o doskonatych wtasciwosciach chemicznych i mechanicznych
Trwalosé: 5 - 15 lat (zgodnie z wyktadnig normy 1ISO12944-2:1988) - trwato$¢ do pierwszej powazniejszej konserwacji *

Przygotowanie powierzchni: obrébka strumieniowo-écierna z zastosowaniem niemetalicznego materiatu $ciernego; profil powierzchni zwyczajowo w zakresie 20-
30 mikrondéw

EPOMARIN 660WB 1 98%+2% 100 ym 90 min woda - ~ 10
AQUA GLASS WB 2 98%+2% 100 pm 90 min woda - ~8

Catkowita grubosé suchej warstwy (w mikronach): 200 um

Nalezy pamietad, ze korzystanie z produktéw ,Ecolak” wymaga Scistego przestrzegania instrukcji zawartych na ostatniej stronie.

* Zalecenia przedstawione na niniejszej stronie opieraja sie wylgcznie na teoretycznych obliczeniach laboratoryjnych, dostarczajg ogdlnych informacji i stanowia wstepng podstawe do wyboru whasciwego
systemu powfok. Pochodzace z terenu dane praktyczne, takie jak przygotowanie powierzchni, ilosé i grubos$é naktadanych warstw, warunki atmosferyczne i srodowiskowe, majg wptyw na wytrzymatosé
powtoki. Firma Ecolak nie ponosi odpowiedzialnosci za systemy, ktére nie sa wdrazane zgodnie z danymi/instrukcjami technicznymi oraz zgodnie z wytycznymi Ecolak.

** Zgodnie z norma 1ISO12944, trwatos¢ nie moze by¢ zagwarantowana na konkretny okres czasu i powinna by¢ traktowana jako obowigzujgca do pierwszej wiekszej konserwacji powtoki.



System powlekania ciezkich konstrukgji.
Zaprojektowany do srodowisk wysoko-korozyjnych.
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Podloze: Stal ocynkowana

Srodowisko: C4 - C5 I/M (wedtug normy 1SO12944-2:1988). Wysoka i bardzo wysoka korozyjnoé¢ - érodowisko morskie i przemystowe
Charakterystyka systemu: Charakterystyka systemu: system epoksydowy/PU o doskonatej odpornosci na korozje i promieniowanie UV
Trwatosé: powyzej 15 lat (zgodnie z wyktadnig normy 1ISO12944-2:1988) - zywotnos¢ do pierwszej powazniejszej konserwacji *

Przygotowanie powierzchni: obrébka strumieniowo-écierna z zastosowaniem niemetalicznego materiatu $ciernego; profil powierzchni zwyczajowo w zakresie 20-
30 mikrondw

EPOMARIN 400/S 1 50%+2% 50 pm 12 godzin - 90 dni 116 5%-15% ~ 10

EPOXAL 10-41 HB 2 70%+2% 150 pm 12 godzin - 90 dni 116 5%-15% ~ 4,6
65%+2%

EPOGLASS SP 3 w zaleznosci od 50 pm 24 godziny 116 10%-15% =~ 10
odcienia

Catkowita grubosé suchej warstwy (w mikronach): 250 pm

Nalezy pamietad, ze korzystanie z produktéw ,Ecolak” wymaga scistego przestrzegania instrukcji zawartych na ostatniej stronie.

* Zalecenia przedstawione na niniejszej stronie opierajg sie wytacznie na teoretycznych obliczeniach laboratoryjnych, dostarczajg ogélnych informacji i stanowig wstepng podstawe do wyboru wtasciwego
systemu powtok. Pochodzace z terenu dane praktyczne, takie jak przygotowanie powierzchni, ilo$é i grubos¢ naktadanych warstw, warunki atmosferyczne i srodowiskowe, majg wptyw na wytrzymatosc
powtoki. Firma Ecolak nie ponosi odpowiedzialnosci za systemy, ktére nie sg wdrazane zgodnie z danymi/instrukcjami technicznymi oraz zgodnie z wytycznymi Ecolak.

** Zgodnie z norma 1ISO12944, trwatos¢ nie moze by¢ zagwarantowana na konkretny okres czasu i powinna by¢ traktowana jako obowigzujaca do pierwszej wigkszej konserwacji powtoki.
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System powlekania ciezkich konstrukcji: rurociggéw
(komindw), piecdw, stali grzewczej

Podloze: Stal ocynkowana

Srodowisko: C5 I/M (wedtug normy ISO12944-2:1988). Bardzo wysoka korozyjno$¢ - érodowisko morskie i przemystowe
Charakterystyka systemu: odpornosé cieplna do 450 °C.

Trwalosé: 5 - 15 lat (zgodnie z wyktadnig normy 1ISO12944-2:1988) - trwato$¢ do pierwszej powazniejszej konserwacji *

Przygotowanie powierzchni: czyszczenie strumieniowo-$cierne pod norme Sa2.5 BS EN ISO 8501-1:2007; zwyczajowo w zakresie 50-75 mikronow

Krzemian cynku nieorganicznego 1 79%+2% 75 ym 12 godzin - 90 dni 108 5%-15% =~ 8,7
SILICONE ALUMINIUM 1205 X 2 40%+2% 25 um 6 godzin 102 5% ~ 12
SILICONE ALUMINIUM 1205 X 3 40%+2% 25 um 6 godzin 102 do 5% ~ 12

Catkowita grubosé suchej warstwy (w mikronach): 125 um

Nalezy pamietad, ze korzystanie z produktéw ,Ecolak” wymaga Scistego przestrzegania instrukcji zawartych na ostatniej stronie.

* Zalecenia przedstawione na niniejszej stronie opierajg sie wytgcznie na teoretycznych obliczeniach laboratoryjnych, dostarczajg ogdlnych informacji i stanowia wstepng podstawe do wyboru whasciwego
systemu powfok. Pochodzace z terenu dane praktyczne, takie jak przygotowanie powierzchni, ilosé i grubo$é naktadanych warstw, warunki atmosferyczne i srodowiskowe, majg wptyw na wytrzymatosé
powtoki. Firma Ecolak nie ponosi odpowiedzialnosci za systemy, ktére nie sa wdrazane zgodnie z danymi/instrukcjami technicznymi oraz zgodnie z wytycznymi Ecolak.

** Zgodnie z norma 1ISO12944, trwatos¢ nie moze by¢ zagwarantowana na konkretny okres czasu i powinna by¢ traktowana jako obowigzujgca do pierwszej wiekszej konserwacji powtoki.



System powlekania lekkich konstrukciji:

balustrad, stupéw, krat. Malowanie bezposrednie.

Podloze: Konstrukcja stalowa / stal ocynkowana

Srodowisko: C3 (wedtug normy 1SO12944-2:1988). Srednia korozyjnosé - rodowisko morskie i przemystowe
Charakterystyka systemu: wielowarstwowy system jednosktadnikowy do lekkich konstrukgcji

Trwatosé: 5 - 15 lat (zgodnie z wyktadnig normy 1SO12944-2:1988) - trwatos¢ do pierwszej powazniejszej konserwacji *

Przygotowanie powierzchni: obrébka strumieniowo-écierna z zastosowaniem niemetalicznego materiatu $ciernego; profil powierzchni zwyczajowo w zakresie 20-
30 mikrondw

METALLIC 1 50%+2% 50 pm 24 godziny 102 5%-15% ~ 10

METALLIC 2 50%=2% 50 um 24 godziny 102 5%-15% ~ 10

Catkowita grubosé suchej warstwy (w mikronach): 100 pm

Nalezy pamietad, ze korzystanie z produktéw ,Ecolak” wymaga scistego przestrzegania instrukcji zawartych na ostatniej stronie.

* Zalecenia przedstawione na niniejszej stronie opierajg sie wytacznie na teoretycznych obliczeniach laboratoryjnych, dostarczaja ogdlnych informacji i stanowig wstepnag podstawe do wyboru wlasciwego
systemu powtok. Pochodzace z terenu dane praktyczne, takie jak przygotowanie powierzchni, ilo$é i grubos¢ naktadanych warstw, warunki atmosferyczne i srodowiskowe, majg wptyw na wytrzymatosé
powtoki. Firma Ecolak nie ponosi odpowiedzialnosci za systemy, ktére nie sg wdrazane zgodnie z danymi/instrukcjami technicznymi oraz zgodnie z wytycznymi Ecolak.

** Zgodnie z norma 1ISO12944, trwato$¢ nie moze by¢ zagwarantowana na konkretny okres czasu i powinna by¢ traktowana jako obowigzujgca do pierwszej wigkszej konserwacji powtoki.

ECOLAK
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System powlekania lekkich konstrukcji: balustrad, stupéw, krat.
Malowanie bezposrednie. Na bazie wody.

Podtoze: Konstrukcja stalowa / stal ocynkowana
Srodowisko: C3 (wedtug normy 1SO12944-2:1988). Srednia korozyjnos¢ - srodowisko morskie i przemystowe

Charakterystyka systemu: wielowarstwowy, jednosktadnikowy system powtok do stosowania jako podktad lub powtoka wierzchnia przy malowaniu metalu,
ocynkowanego aluminium i betonu.

Trwatosé: 5 - 15 lat (zgodnie z wyktadnig normy 1SO12944-2:1988) - trwatos$¢ do pierwszej powazniejszej konserwacji *

Przygotowanie powierzchni: obrébka strumieniowo-scierna z zastosowaniem niemetalicznego materiatu $ciernego; profil powierzchni zwyczajowo w zakresie 20-
30 mikrondéw

METALLIC WB 1 50%=2% 50 pm 24 godziny 102 5%-15% ~ 10
METALLIC WB 2 50%=2% 50 pm 24 godziny 102 5%-15% ~ 10

Catkowita grubosc suchej warstwy (w mikronach): 100 um

Nalezy pamietad, ze korzystanie z produktéw ,Ecolak” wymaga scistego przestrzegania instrukcji zawartych na ostatniej stronie.

* Zalecenia przedstawione na niniejszej stronie opieraja sie wytacznie na teoretycznych obliczeniach laboratoryjnych, dostarczaja ogdlnych informacji i stanowig wstepna podstawe do wyboru
wilasciwego systemu powtok. Pochodzace z terenu dane praktyczne, takie jak przygotowanie powierzchni, ilos¢ i grubosé naktadanych warstw, warunki atmosferyczne i srodowiskowe, majg wptyw na
wytrzymatosé powtoki. Firma Ecolak nie ponosi odpowiedzialnosci za systemy, ktdre nie sa wdrazane zgodnie z danymi/instrukcjami technicznymi oraz zgodnie z wytycznymi Ecolak.

** Zgodnie z norma 1SO 12944, trwato$¢ nie moze by¢ zagwarantowana na konkretny okres czasu i powinna by¢ traktowana jako obowigzujgca do pierwszej wiekszej konserwacji powtoki.



System powlekania lekkich konstrukgji:
rurociggéw, balustrad, stupéw.
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Podloze: Konstrukcja stalowa

Srodowisko: C3 (wedtug normy 1SO12944-2:1988). Srednia korozyjnosé - rodowisko morskie i przemystowe
Charakterystyka systemu: system epoksydowy/SP o doskonatej odpornosci na korozje i promieniowanie UV
Trwatosé: 5 - 15 lat (zgodnie z wyktadnig normy 1SO12944-2:1988) - trwatos¢ do pierwszej powazniejszej konserwacji *

Przygotowanie powierzchni: czyszczenie strumieniowo-écierne pod norme Sa2.5 BS EN ISO 8501-1:2007; zwyczajowo w zakresie 50-75 mikronow

EPOXOD HB 500/9 1 55%+2% 50 um 12 godzin - 90 dni 116 5%-15% ~ 11
EPOXOD HB 500/9 2 55%+2% 50 um 12 godzin - 90 dni 116 5%-15% ~ 11
3 65%+2% 114
EPOGLASS SP wilcanesd ee 50 um 24 godziny 10%-15% ~ 10
odcienia

Catkowita grubosé suchej warstwy (w mikronach): 150 pm

Nalezy pamietad, ze korzystanie z produktéw ,Ecolak” wymaga scistego przestrzegania instrukcji zawartych na ostatniej stronie.

* Zalecenia przedstawione na niniejszej stronie opierajg sie wytacznie na teoretycznych obliczeniach laboratoryjnych, dostarczaja ogélnych informacji i stanowig wstepng podstawe do wyboru wlasciwego
systemu powtok. Pochodzgce z terenu dane praktyczne, takie jak przygotowanie powierzchni, ilo$¢ i grubosé naktadanych warstw, warunki atmosferyczne i srodowiskowe, majg wptyw na wytrzymatosé
powfoki. Firma Ecolak nie ponosi odpowiedzialnosci za systemy, ktére nie sg wdrazane zgodnie z danymi/instrukcjami technicznymi oraz zgodnie z wytycznymi Ecolak.

** Zgodnie z norma 1ISO12944, trwatos¢ nie moze by¢ zagwarantowana na konkretny okres czasu i powinna by¢ traktowana jako obowigzujgca do pierwszej wigkszej konserwacji powtoki.
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System powlekania lekkich konstrukciji:
rurociggéw, balustrad, stupéw.
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Podloze: Konstrukcja stalowa

Srodowisko: C4 (wedtug normy 1SO12944-2:1988). Wysoka korozyjnos¢ - srodowisko morskie i przemystowe
Charakterystyka systemu: system epoksydowy/SP o doskonatej odpornosci na korozje i promieniowanie UV
Trwalosé: 5 - 15 lat (zgodnie z wyktadnig normy 1ISO12944-2:1988) - trwato$¢ do pierwszej powazniejszej konserwacji *

Przygotowanie powierzchni: obrébka strumieniowo-scierna z zastosowaniem niemetalicznego materiatu $ciernego; profil powierzchni zwyczajowo w zakresie 20-
30 mikrondéw

EPOMARIN 400/S 1 50%+2% 50 um 12 godzin - 90 dni 116 5%-15% ~9

EPOMARIN 400/S 2 50%+2% 50 um 12 godzin - 90 dni 116 5%-15% ~9
65%+2%

EPOGLASS SP 3 w zaleznosci od 50 ym 24 godziny 114 10%-15% =~ 10
odcienia

Catkowita grubosé suchej warstwy (w mikronach): 150 um

Nalezy pamietad, ze korzystanie z produktéw ,Ecolak” wymaga scistego przestrzegania instrukcji zawartych na ostatniej stronie.

* Zalecenia przedstawione na niniejszej stronie opieraja sie wylgcznie na teoretycznych obliczeniach laboratoryjnych, dostarczajg ogélnych informacji i stanowig wstepng podstawe do wyboru whasciwego
systemu powfok. Pochodzace z terenu dane praktyczne, takie jak przygotowanie powierzchni, ilos¢ i grubos$é naktadanych warstw, warunki atmosferyczne i srodowiskowe, majg wptyw na wytrzymatosé¢
powtoki. Firma Ecolak nie ponosi odpowiedzialnosci za systemy, ktére nie sa wdrazane zgodnie z danymi/instrukcjami technicznymi oraz zgodnie z wytycznymi Ecolak.

** Zgodnie z norma 1ISO12944, trwatos¢ nie moze by¢ zagwarantowana na konkretny okres czasu i powinna by¢ traktowana jako obowigzujgca do pierwszej wiekszej konserwacji powtoki.



System powlekania basenéw ptywackich

i zbiornikéw wody.

Podloze: Konstrukcja stalowa / stal ocynkowana

Srodowisko: C4 (wedtug normy ISO12944-2:1988). Wysoka korozyjno$¢ - $rodowisko morskie i przemystowe

Charakterystyka systemu: system epoksydowy do malowania, powlekania i konserwacji basenéw ptywackich i zbiornikéw wodly.
Trwatosé: powyzej 15 lat (zgodnie z wyktadnig normy 1ISO12944-2:1988) - zywotnos¢ do pierwszej powazniejszej konserwacji *

Przygotowanie powierzchni: obrébka strumieniowo-écierna z zastosowaniem niemetalicznego materiatu $ciernego; profil powierzchni zwyczajowo w zakresie 20-
30 mikrondw

EPOMARIN S/400 1 50%+2% 50 pm 16 godzin 116 5%-15% ~ 10
EPOXAL 10-31 SLEM 2 98%+2% 100 pm 12-24 godzin 116 5%-10% =9
EPOXAL 10-31 SLEM 3 98%+2% 100 pm 12-24 godzin 116 5%-10% =9

Catkowita grubosé suchej warstwy (w mikronach): 250 pm

Nalezy pamietad, ze korzystanie z produktéw ,Ecolak” wymaga scistego przestrzegania instrukcji zawartych na ostatniej stronie.

* Zalecenia przedstawione na niniejszej stronie opierajg sie wytacznie na teoretycznych obliczeniach laboratoryjnych, dostarczajg ogdlnych informacji i stanowig wstepng podstawe do wyboru wlasciwego
systemu powtok. Pochodzace z terenu dane praktyczne, takie jak przygotowanie powierzchni, ilo$é i grubos¢ naktadanych warstw, warunki atmosferyczne i srodowiskowe, majg wptyw na wytrzymatosé
powtoki. Firma Ecolak nie ponosi odpowiedzialnosci za systemy, ktére nie sg wdrazane zgodnie z danymi/instrukcjami technicznymi oraz zgodnie z wytycznymi Ecolak.

** Zgodnie z norma 1ISO12944, trwatos¢ nie moze by¢ zagwarantowana na konkretny okres czasu i powinna by¢ traktowana jako obowigzujaca do pierwszej wigkszej konserwacji powtoki.

ECOLAK
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Wszystkie ponizsze informacje odnosza sie do kazdego produktu / systemu i muszg by¢ bezwzglednie przestrzegane. Firma ,Ecolak” nie ponosi odpowiedzialnosci
za szkody powstate w wyniku nieprzestrzegania instrukcji zawartych w niniejszym dokumencie.

Prosimy o zapoznanie sie z instrukcjg bezpieczenstwa w karcie charakterystyki produktu

Prosimy o zapoznanie sie z instrukcjg na opakowaniu produktu.

Nie nalezy malowac konstrukcji w przewidywanym okresie opaddw deszczu, gdyz moze to prowadzi¢ do niepetnego wyschniecia powtfoki.

Powlekanie konstrukcji metalowych powinno odbywa¢ sie w temperaturze 10-50°C

Nie malowa¢ w temperaturze ponizej 10°C i wilgotnosci powyzej 85%

Proces powlekania powinien przebiegaé w temperaturze co najmniej 3°C powyzej punktu rosy.

Wszystkie podane grubosci sg wartosciami nominalnymi, jak okre$lono w normie I1SO 12944-5.

Przy malowaniu konstrukcji metalowych podany czas schniecia pomiedzy warstwami jest obliczany dla metalu w przedziale temperatur 10-50°C

W przypadku innych zakreséw temperatur prosimy o kontakt.

Nanoszgc powtoke nalezy upewnic¢ sig, ze powietrze jest wolne od oleju i wody

Podczas nanoszenia powfoki warunki natryskiwania (wiatr, odlegtos¢ od pistoletu itp.) powinny by¢ dostosowane tak, aby maksymalnie zmniejszy¢ nadci$nienie.
Wszystkie farby / powtoki sg przeznaczone wytgcznie do uzytku profesjonalnego.

Nie stosowac materiatéw, ktére nie zostaty zarekomendowane przez firme ,Ecolak” na pismie.

Zaleca sie prowadzenie rejestru pracy, uwzgledniajgcego warunki Srodowiskowe (temperatura, wilgotnos¢, itp.), przygotowanie powierzchni, materiaty, proporcje
mieszania, przygotowanie i aplikacje, grubos¢, czas schniecia itp.

.Ecolak” nie $wiadczy ustug w zakresie nadzoru / kontroli. Firma moze przeprowadzi¢ instruktaz dla klientéw i wykonawcéw.

Zgodnie z norma 1SO12944, ,trwatos¢” nie moze by¢ zagwarantowana na konkretny okres czasu i powinna by¢ traktowana jako obowigzujgca do pierwszej
wiekszej konserwacji powtoki.

Powlekana konstrukcja stalowa powinna by¢ chroniona, aby zapobiec dlugotrwatemu kontaktowi z woda (powstawanie katuz)

Ze wzgledu na utrudniony dostep, aby uzyskac¢ petng grubos¢ warstwy, nalezy powlec krawedzie i spoiny STRIPE COAT. Natozy¢ dodatkowa warstwe STRIPE COAT
o minimalnej grubosci warstwy suchej 60 um. Nakfadanie warstwy STRIPE COAT odbywa sie po 16-24 godzinach od wyschnigcia poprzedniej warstwy. Naktadanie
nastepnej warstwy na warstwe STRIPE COAT odbywa sie po 1-2 godzinach.

W przypadku pytar natury technicznej prosimy o kontakt z naszym dziatem technicznym: + 48 794 311 829
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